MALOWANIE PROSZKOWE

Recykling zuzytych proszkow

- Jak wygladaja koszty
dalszego przetwarzania zu-
zytego proszku w poréwna-
niu do spalania/utylizacji?

- We wspétpracy z firmami
zajmujacymi sie malowaniem
stawiamy na zdrowa i dtugo-
terminowa wspdtprace, z ktd-
rej obie strony czerpia korzysci.
Malarnie proszkowe moga za-
oszczedzi¢ na kosztach uniesz-
kodliwiania odpadéw zwiazanych
z ich spalaniem lub sktadowa-
niem, poniewaz nasza ustuga
jest korzystniejsza cenowo —
takze przy mniejszych ilosciach.
Jak pokazuje tabela, mamy dla
wiekszosci proszkéw najlepsze
rozwigzanie pod wzgledem eko-
nomicznym. Dzielimy z klientem
koszty analizy sktadu odpaddw,
a ponosi on jedynie koszty trans-
portu.

- Jakie sa gtéwne moty-
wy dziatania dla uzytkow-
nikéw chcacych skorzystac
z dalszego przetwarzania?

— Nalezy wzia¢ pod uwage,
ze obok uwzglednienia kosztow,
obecnie wielu klientéw wymaga
od producentéw, zeby ci wy-
bierali rozwigzanie najbardziej
przyjazne dla $rodowiska. Skita-
dowanie bad? spalanie odpadéw

wwwlakiernictwo.net

sg bardzo drogie i stanowia ob-
cigzenie dla $rodowiska. Daleko-
wzroczne dziatania ekologiczne
staty sie bardzo wazne. Réwniez
bezpieczenstwo jest waznym
czynnikiem. Odpady farb prosz-
kowych byty czesto zestalane
w piecu, a nastepnie usuwane
jako nienadajace sie do powtér-
nego przetworzenia. To poste-
povvan_ie nie jest pozbawione
ryzyka —znany jest przypadek, ze
instalacja do naktadania powtok
catkowicie sptoneta z powodu
eksplozji w piecu.
Ustawodawca przewiduje
w nowej, niemieckiej ustawie
o0 zagospodarowaniu odpadéw
z 2012 roku (86) odpowiednia
hierarchie postepowania z od-
padami. Przyjmuje sie, ze dalsze
przetwarzanie lub recykling mu-
szg by¢ stosowane priorytetowo.

- Jaki rodzaj proszku
i w jakiej postaci powinien
zosta¢ dostarczony do prze-
tworzenia zuzyty proszek?

— Proszki powinny by¢ suche
oraz wolne od zanieczyszczen,
metali ciezkich i innych sub-
stancji niebezpiecznych. W celu
ekonomicznego przetwarzania
najlepiej, aby proszki byty pa-
kowane w worki typu big bag.
Partnerstwo z naszymi klienta-
mi bazuje na ich informacjach

o produkcie. W przypadku ma-
larni ustugowych czesto wymie-
szane sa ze soba rézne kolory
i gatunki farb, co zasadniczo nie
stanowi problemu. Opracowa-
lismy nasz wiasny system, aby
radzi¢ sobie z ta problematyka.
Mieszanki proszkéw nie sg u nas
na przyktad dzielone na epok-
syd i poliester, lecz podlegaja

Belgijskie przedsiebiorstwo Nelco GmbH wyspecjalizowato sie w niszowym
rynku recyklingu zuzytych proszkéw i oferuje firmom zajmujacymi sie
malowaniem proszkowym racjonalna ekologicznie, jak réwniez korzystna
cenowo metode. Niemieckie czasopismo ,Besser lackieren” przeprowadzito
rozmowe z prezesem firmy Arndem Nelde na temat korzysci recyklingu
oraz jego aspektéw praktycznych.

klasyfikacji na dziesie¢ réznych
gatunkéw — od czystego polie-
stru po epoksyd, w zaleznosci od
zawartosci w mieszance. Tym
samym wszystkie dostarczo-
ne gatunki proszkéw moga by¢
mozliwie optymalnie zastoso-
wane w produktach kofcowych
Z réwnoczesnym zagwarantowa-
niem statej jakosci.

Zregenerowany proszek znajduje zastosowanie m.in. przy produkcji elementow
formowanych dla branzy motoryzacyjnej - tutaj maty fliszowe do wyciszania
wnetrz. Zrédio: Nelco

 Sktadowanie
- na sktadowisku
- odpadow

180 euro kosztow sktadowania odpadow -
facznie z 98 euro podatku $srodowiskowego

- Utylizacja termiczna 220 euro - plus koszty analizy 250 euro

' Towary przeterminowane, proszki akrylowe,

| Utylizacja
- materiatowa
(recykling)

proszki o jednorodnym kolorze, oryginalne
- opakowania: bezptatnie

- Proszki epoksydowe, proszki mieszane

- (hybrydy) - 60 euro kosztéw analizy

- Wiekszos¢ poliestréw: zaleznie od typu

- dodatkowo 60-90 euro kosztéw recyklingu |
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- Jakie dziatania tech-
nologiczne w instalacji oraz
procesie moga juz na wste-
pie zmniejszy¢ nakiady?

- Jak juz wspomniatem,
proszki powinny by¢ przede
wszystkim pakowane w opako-
wania typu big bag. Wigkszos¢
firm naktadajacych powtoki
pracuje z cyklonem badz filtrami
koncowymi, w zwiazku z czym
proszki w zasadzie nie zawierajg
zanieczyszczen. Proszki o jedno-
rodnych kolorach oraz towary
przeterminowane powinny by¢
dostarczane najlepiej w orygi—
nalnych opakowaniach, gdyz
zawarte sa na nich wartascio-
we informacje na temat proszku
umozliwiajace jego identyfikacje.
W przypadku uprzednio otwar-
tych opakowan nalezy zwrécic
uwage, aby do proszku nie mogty
dostac sie zadne zanieczyszcze-
nia.

- Do jakich produktéw
i w jakich gateziach prze-
mystu wykorzystywane sa
te zregenerowane proszki?

- Gtoéwne zastosowanie to
produkcja elementéw akustycz-
nych, miedzy innymi dla branzy
motoryzacyjnej. Nasze reaktywne
systemy proszkowe, do ktérych
dodawane sg proszki odpadowe,
napylane sa na tekstylia lub mie-
szane z wiéknami. Pod wptywem
doprowadzoniego ciénienia oraz
ciepfa proszki utwardzaja sie po-
przez sieciowanie, w wyniku cze-
go powstaja trwale uformowane
elementy. Wytwarzane przez nas
systemy proszkéw znajduja swe
zastosowanie réwniez jako za-
mienniki dla lateksu oraz fenolu
w réznego rodzaju zastosowa-
niach wiazacych, jak na przyktad
przy produkcji mat izolacyjnych.

Ponadto, kolejne zastosowa-
nie mozna znaleZ¢ przy produkdji
wodoodpornych ptyt z tworzywa
sztucznego jako materiat kon-
strukcyjny, np. do produkcji mebli
kuchennych czy tazienkowych.
Zuzyty proszek po regeneracji
moze by¢ w zasadzie wykorzy-
stywany nawet jako proszek do

powlekania przy zastosowaniach
o mniejszych wymaganiach ja-
koéciowych, w ktérych kolor nie
odgrywa zadnej roli.

- Jakie korzysci maja fir-
my zajmujace sie malowa-
niem z oferowanej przez was
petnej transparentnosci?

- Jesteémy bardzo dumni
z faktu bycia najwiekszym przed-
siebiorstwem na $wiecie, ktore
zajmuje sie ta tematyka. Rocznie
poddajemy recyklingowi okoto
8000 ton zuzytych proszkow.
Towarzyszy temu wytwarzanie
produktdw, dla ktérych w stan-
dardowych procesach produk-
cyjnych stosowane bytyby ob-
cigzajace $rodowisko fenole czy
lateks. Ponadto, nasze produkty
moga podlegac takze ponowne-
mu recyklingowi po zakonczeniu
okresu ich eksploatacji.

Zaktady lakiernicze widza,
ze na bazie zuzytego proszku
wytwarzane sa przez nas bar-
dzo konkretne, uzyteczne, a przy
tym przyjazne dla Srodowiska
produkty. Najczesciej samo to
wystarcza, aby udostepniali
nam oni suche i czyste proszki.
Ustawicznie zachecamy naszych
partnerdw biznesowych z branzy
naktadania powtok do zestawia-
nia iloéci dostarczonych do nas
proszkéw odpadowych z iloscia-
mi zuzywanymi w ich zakfadach.
Przede wszystkim mate i $rednie
przedsiebiorstwo sg czesto za-
skoczone wynikami, ktére moga
ksztattowac sie od 1 az do 55%
—w zaleznosci od zastosowania.

- Jak daleko siega krag
waszych klientéw? Do ja-
kiej odlegtosci optaca sie
zlecenie?

— Dziatamy w catej Europie,
jak réwniez jestesmy aktywni
poza wspdlnota europejska:
oprécz Szwajcarii mamy dostaw-
céw z Karaibdw, poprzez Afryke
az po Azje. Jedli tylko optaca sie
wypetnienie jednego kontenera,
to dystans odgrywa podrzedna
role. Dla jednej lub dwdch palet
kalkuluje sie to jedynie na terenie

Belgii lub w krajach bezposrednio
z nia graniczacych, jak Niemcy.
Rézne firmy z branzy naktada-
nia powtok potaczyty juz swoje
sity, takze firma Nelco organizuje
odbiory matych ilosci po cenie
frachtu powrotnego. Szcze-
gblnie w przypadku proszkdw
mieszanych (hybryd), epoksydu
i akrylu réwniez mate ilosci sa
optacalne. Aktualnie prowadzone

sa rozmowy, aby w przysztosci
utworzy¢ w Niemczech kolejne
przedstawicielstwo. ]
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© krotki czas ptukania i szybki serwis
7 dedykowane rozmiary dla réznych zastosowar
~ do lakieréw wodnych i rozpuszczalnikowych
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